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Beschreibung
Stand der Technik

[0001] Aus der DE 101 36 459 A1 ist eine Werkzeug-
aufnahmevorrichtung einer handgefuhrten Winkel-
schleifmaschine fir ein Einsatzwerkzeug mit einer schei-
benférmigen Nabe bekannt. Die Werkzeugaufnahme-
vorrichtung weist eine Mitnahmevorrichtung mit einer
Blattfeder auf, mittels der das Einsatzwerkzeug in axialer
Richtung spannbar ist.

[0002] Die Druckschrift WO 03/097299 A1 (Stand der
Technik gemal Art.54 (3) EPU) offenbart eine Werk-
zeugaufnahmevorrichtung mit einer im Wesentlichen
scheibenférmigen Nabe flr eine handgefiihrte Winkel-
schleifmaschine mit einer ein von einer Blattfeder gebil-
detes Federelementumfassenden Mitnahmevorrichtung
mit der ein Einsatzwerkzeug in einer axialen Richtung
(64) spannbar ist. Zudem umfasst das Blattfederelement
einen sich zumindest teilweise in eine Umfangsrichtung
erstreckenden freien Federsteg.

Vorteile der Erfindung

[0003] Die Erfindung gehtaus von einer Werkzeugauf-
nahmevorrichtung fir ein Einsatzwerkzeug mit einer im
Wesentlichen scheibenférmigen Nabe, insbesondere fiir
eine handgefiihrte Winkelschleifmaschine oder eine
Handkreissage, mit einer eine Blattfedereinheit umfas-
senden Mitnahmevorrichtung, mit der das Einsatzwerk-
zeug in axialer Richtung spannbar ist.

[0004] Dadurch,dassdie Blattfedereinheit wenigstens
einen sich zumindest teilweise in Umfangsrichtung er-
streckenden freien Federsteg aufweist, kann kostenguin-
stig eine platzsparende Blattfedereinheit mit einer ein-
fach herstellbaren Kontur und mit einer vorteilhaften
Kraftibertragung erzielt werden. Unter freiem Federsteg
sollin diesem Zusammenhang ein Federsteg mit zumin-
dest einem freien Ende verstanden werden.

[0005] Es wird vorgeschlagen, dass der Federsteg an
seinem freien Ende einen von einer Abflachung gebilde-
te, angeformte Auflageflache aufweist, wodurch vorteil-
haft eine Kraftiibertragung uber eine grof3e Flache und
dadurch bedingt eine kleine Flachenpressung, ein klei-
ner Verschleil und eine lange Lebensdauer erzielt wer-
den kann.

[0006] IstderFedersteg iiberwenigstens einenzumin-
dest im Wesentlichen radial verlaufenden, insbesondere
radial nach innen verlaufenden Anschlusssteg miteinem
Haltering verbunden, kann ein vorteilhafter, insbesonde-
re einfach vorbestimmbarer Spannungsverlauf in der
Blattfedereinheit erzielt werden. Grundsatzlich kénnte
sich der Federsteg jedoch auch im Wesentlichen ohne
radialen Anschlusssteg, beispielsweise spiralférmig,
nach auf3en und/oder nach innen erstrecken.

[0007] DerFedersteg kann von einem zusatzlichen an
einem Haltering befestigten Bauteil oder kann zumindest
teilweise einstiickig mit einem Haltering ausgefiihrt sein,
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wodurch zusatzliche Bauteile, Montageaufwand und Ko-
sten eingespart werden kdnnen.

[0008] Ferner wird vorgeschlagen, dass der An-
schlusssteg und der Federsteg zumindest im Wesentli-
chen T-férmig ausgebildet und/oder dass der Federsteg
zu seinem freien Ende hin eine abnehmende Breite auf-
weist. Es kann ein einfach vorbestimmbarer Spannungs-
verlauf in der Blattfedereinheit sowie eine vorteilhafte
Spannungsverteilung und eine dadurch bedingte vorteil-
hafte Materialausnutzung erzielt werden.

[0009] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
wird vorgeschlagen, dass der Federsteg eine Starke zwi-
schen 0,7 mm und 1,1 mm aufweist, wodurch eine hohe
Federkraft bei einer vorteilhaften Konstellation von Ma-
terialkosten und Herstellkosten erreichbar ist.

[0010] Fernerweistvorteilhaft die Blattfedereinheit zu-
mindest ein bei der Montage mit wenigstens einem Bau-
teil der Mitnahmevorrichtung korrespondierendes Codie-
rungsmittel zur Vermeidung einer Fehlmontage der Blatt-
federeinheit auf, wobei unter Fehimontage insbesondere
eine seitenverkehrte Montage verstanden werden soll.
Durch die Fehlmontage bedingte Beschadigungen sowie
Funktionsbeeintrdchtigungen kénnen vermieden wer-
den.

[0011] Vorteilhaft umfasst die Werkzeugaufnahme-
vorrichtung eine Antriebswelle, die zumindest ein zer-
spanungslos angeformtes Formschlusselement zur
formschlissigen Verbindung in Umfangsrichtung mit ei-
nem Mittel, insbesondere mit einem Mitnahmeflansch
der Mitnahmevorrichtung, zur Antriebsdrehmoment-
Ubertragung aufweist. Es kann konstruktiv einfach und
kostengiinstig eine Verbindung zwischen der Antriebs-
welle, der Mitnahmevorrichtung und dem Einsatzwerk-
zeug erreicht werden, tiber die hohe Drehmomente uiber-
tragen werden kénnen, und zwar insbesondere indem
kostenglinstig groRe Ubertragungsfldchen ohne zumin-
dest wesentliche Materialschwdchungen erreicht wer-
den kénnen. Die erfindungsgemalie Ldsung eignet sich
damit besonders fiir Maschinen mit grof3er Leistung, wie
insbesondere fur Netzmaschinen. Die Antriebswelle
kann dabei grundsétzlich von einer Motorwelle, einer
Ausgangswelle eines Getriebes, insbesondere eines
Winkelgetriebes, oder von einer an eine Ausgangswelle
eines Getriebes in Richtung Einsatzwerkzeug anschlie-
Renden Welle gebildet sein.

[0012] Das Formschlusselement kann von einer an-
geformten Nut gebildet sein, in der ein zusatzliches, bei-
spielsweise zahnartiges Ubertragungsmittel befestigt
sein kénnte, wodurch dieses im Hinblick auf seine Ma-
terialeigenschaften gezielt auf die vorliegenden Bela-
stungen ausgerichtet werden kann, oder das Form-
schlusselement kann vorteilhaft direkt zur Kontaktierung
mit dem Mittel der Mitnahmevorrichtung genutzt werden,
wodurch zusatzliche Bauteile, Montageaufwand und Ko-
sten eingespart werden kdnnen.

[0013] Ist das Formschlusselement durch einen
Pressvorgang an die Antriebswelle angeformt, kann die-
ses vorteilhaft kostengulnstig mit engen Toleranzen rea-
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lisiert werden. Neben einem Pressvorgang sind jedoch
auch andere, dem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Verfahren denkbar, das Formschlusselement zerspa-
nungslos an die Antriebswelle anzuformen, wie bei-
spielsweise Giel3verfahren usw.

[0014] Zeichnung

[0015] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgen-
den Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung ist ein
Ausflhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt.

[0016] Es zeigen:

Fig.1  eine schematisch dargestellte Winkelschleif-
maschine von oben,

Fig. 2  eine Explosionszeichnung einer Werkzeugauf-
nahmevorrichtung mit einer Nabe eines Ein-
satzwerkzeugs,

Fig. 3  eine vergrdlerte Darstellung eines Mitnahme-
flansches aus Fig. 2 und

Fig. 4  eine vergroRerte Darstellung einer Blattfeder-

einheit aus Fig. 2.
Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

[0017] Fig. 1 zeigt eine Winkelschleifmaschine 32 von
oben mit einem in einem Gehause 34 gelagerten, nicht
naher dargestellten Elektromotor. Die Winkelschleifma-
schine 32 ist Giber einen ersten, im Gehause 34 auf einer
einem Einsatzwerkzeug 14 abgewandten Seite integrier-
ten, sich in Langsrichtung erstreckenden Handgriff 36
und Uber einen zweiten an einem Getriebegehduse 38
im Bereich des Einsatzwerkzeugs 14 befestigten, sich
quer zur Langsrichtung erstreckenden Handgriff 40 fihr-
bar. Mit dem Elektromotor ist iber ein nicht ndher dar-
gestelltes Winkelgetriebe und eine eine Antriebswelle 16
sowie eine Mitnahmevorrichtung 12 umfassende Werk-
zeugaufnahmevorrichtung das Einsatzwerkzeug 14 ro-
tierend antreibbar (Fig. 2).

[0018] Die von einer Ausgangswelle des Winkelgetrie-
bes gebildete Antriebswelle 16 weist an ihrem freien En-
de drei zerspanungslos Uber einen FlieRpressvorgang
angeformte Formschlusselemente 100 zur formschlis-
sigen Verbindung in Umfangsrichtung 50, 52 mit einem
eine Anlageflache 30 fur das Einsatzwerkzeug 14 bilden-
den Mitnahmeflansch 10 zur Antriebsdrehmomentiber-
tragung auf. Nach dem FlieRpressvorgang wird ein In-
nengewinde 140 in die Antriebswelle 16 eingebracht, die
Antriebswelle 16 wird durch Drehen nachbearbeitet, ein-
satzgehartet und anschlieBend in bestimmten Berei-
chen, insbesondere in Lagerbereichen, geschliffen.
[0019] Die Formschlusselemente 100 weisen eine
grofRere Langenerstreckung 102 in axialer Richtung 64
der Antriebswelle 16 als Hohe 104 auf und sind mit einer
Rechteckquerschnittsflache ausgebildet.

[0020] Im montierten Zustand greifen die Formschlus-
selemente 100 der Antriebswelle 16 zur direkten An-
triebsdrehmomentibertragung auf den Mitnahme-
flansch 10 in an den Innenumfang des von einem Sin-
terteil gebildeten Mitnahmeflansches 10 angeformte
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Formschlusselemente 106, die von durchgangigen
Axialnuten gebildet sind (Fig. 2 und 3). Der Mitnahme-
flansch 10 wird durch die in radialer Richtung nach auf3en
weisenden AulRenfldchen der Formschlusselemente 100
zentriert.

[0021] In axialer Richtung 64 ist der Mitnahmeflansch
10 lber ein von einer Hilse gebildetes Distanzelement
108 an einem Bund 130 der Antriebswelle 16 abgestiitzt.
Das Distanzelement 108 lberdeckt einen herstellungs-
bedingten Ubergang 132 zwischen einem durch die
Formschlusselemente 100 gekennzeichneten Bereich
am freien Ende der Antriebswelle 16 und einem sich in
axialer Richtung 64 angrenzenden Bereich.

[0022] An den Mitnahmeflansch 10 ist auf einer dem
Einsatzwerkzeug 14 zugewandten Seite ein Bund 26 an-
geformt, uber den das Einsatzwerkzeug-14 mit seiner
Zentrierbohrung 46 im montierten Zustand radial zen-
triert ist. An dem Bund 26 sind drei Formelemente 22
angeordnet, die von sich radial nach auf3en erstrecken-
den Vorspriingen gebildet sind. Die mit dem Bund 26
einstickig ausgefilhrten Formelemente 22 sind gleich-
mafig Gber einen AulRenumfang des Bunds 26 verteilt
angeordnet und weisen in axialer Richtung 54, 64 einen
Abstand 28 zur Anlageflache 30 auf. Mit seinem zum
Einsatzwerkzeug 14 weisenden Ende tiberragt der Bund
26 in axialer Richtung 54 die Formelemente 22.

[0023] Auf einer vom Einsatzwerkzeug 14 abgewand-
ten Seite des Mitnahmeflansches 10 ist eine Blechplatte
48 mit drei in Umfangsrichtung 50, 52 gleichmaRig ver-
teilten, einstlickig angeformten, sich in axialer Richtung
54 erstreckenden Spannhaken 56 zur axialen Fixierung
des Einsatzwerkzeugs 14 angeordnet. Die Spannhaken
56 sind in einem Biegevorgang an die Blechplatte 48
angeformt.

[0024] Bei der Montage der Mitnahmevorrichtung 12
werden der Mitnahmeflansch 10, eine Blattfedereinheit
58 und die Blechplatte 48 vormontiert. Dabei wird die
Blattfedereinheit 58 auf einen Bund des Mitnahmeflan-
sches 10 aufgeschoben, derin die vom Einsatzwerkzeug
14 abgewandte Richtung weist. AnschlieRend werden
die Spannhaken 56 der Blechplatte 48, die an ihrem frei-
en Ende einen hakenférmigen Fortsatz mit einer in Um-
fangsrichtung 52 weisenden Schragflache 94 aufweisen,
in axialer Richtung 54 durch Ausnehmungen 60 des Mit-
nahmeflansches 10 geflhrt (Fig. 2 und 3). Durch Zusam-
mendricken und Verdrehen der Blechplatte 48 und des
Mitnahmeflansches 10 gegeneinander wird die Blattfe-
dereinheit 58 vorgespannt und die Blechplatte 48 und
der Mitnahmeflansch 10 werden in axialer Richtung 54,
64 formschlussig verbunden (Fig. 2 und 3). Die Blech-
platte 48 ist anschlieRend, belastet durch die Blattfeder-
einheit 58, an der Anlageflache 30 des Mitnahmeflan-
sches 10 Uber Kanten der hakenférmigen Fortsatze ab-
gestitzt, die axial in die vom Einsatzwerkzeug 14 abge-
wandte Richtung weisen.

[0025] Die Blattfedereinheit 58 weist drei baugleiche,
sich in Umfangsrichtung 50, 52 erstreckende freie Fe-
derstege 110 auf, die jeweils libereinen radial nach innen
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verlaufenden Anschlusssteg 112 einstiickig mit einem
Haltering 114 ausgefiihrt sind (Fig. 4). Der Anschlusssteg
112 und der Federsteg 110 sind im Wesentlichen T-for-
mig ausgebildet, wobei der Federsteg 110 bogenférmig
mit zwei freien Enden ausgebildet ist und der An-
schlusssteg 112 in der Mitte des Federstegs 110 an dem-
selben anschlief3t. Der Federsteg 110 weist zu seinen
freien Enden 116, 118 hin eine abnehmende Breite 120
aufund besitzt eine Starke 126 von ca. 0,9 mm. Die Blatt-
federeinheit 58 liegt mit ihrem Haltering 114 am Mitnah-
meflansch 10 an, wobei die Federstege 110 jeweils aus-
gehend vom Anschlusssteg 112 in Richtung zu ihren frei-
en Enden 116, 118 in die vom Mitnahmeflansch 10 ab-
gewandte Richtung gebogen sind und an den Laschen
68 der Blechplatte 48 abgestitzt sind. Zur Vermeidung
einer linienférmigen Auflage sind an die freien Enden
116, 118 von Abflachungen gebildete, angeformte Auf-
lagefldchen 122, 124 angeformt bzw. sind die freien En-
den 116, 118 der Federstege 110 in Richtung des Mit-
nahmeflansches 10 leicht aufgebogen:

[0026] ZurVermeidung einer Fehimontage, insbeson-
dere einer seitenverkehrten Montage der.Blattfederein-
heit 58 sind am AuRenumfang des Halterings 114 neben
den Anschlussstegen 112 sich radial nach aulRen er-
streckende Codierungsmittel 128 angeformt, die bei der
Montage mit den Spannhaken 56 und Bolzen 20 der Mit-
nahmevorrichtung 12 korrespondieren. Wird die Blattfe-
dereinheit 58 seitenverkehrt montiert, kann zwar die
Blechplatte 48 in einer verdrehten Position mit ihren
Spannhaken 56 durch Ausnehmungen der Blattfederein-
heit 58 gefilhrt werden, anschlieRend kann jedoch eine
Mitnehmerscheibe 96 mit ihren Bolzen 20 aufgrund der
Codierungsmittel 128 nicht mehr durch die Blattfederein-
heit 58 hindurchgefihrt werden.

[0027] Nachdemdie Blechplatte 48 mit den angeform-
ten Spannhaken 56, die Blattfedereinheit 58 und der Mit-
nahmeflansch 10 vormontiert sind, wird ein von einer
Schraubendruckfeder gebildetes Federelement 18 und
die Mitnehmerscheibe 96 mit ihren drei gleichmaRig tber
den Umfang verteilten, sich in axialer Richtung 54 er-
streckenden Bolzen 20 auf die Antriebswelle 16 aufge-
steckt (Fig. 2).

[0028] AnschlieRend wird die vormontierte Baugrup-
pe, bestehend aus der Blechplatte 48, der Blattfederein-
heit 58 und dem Mitnahmeflansch 10, auf die Antriebs-
welle 16 montiert. Die Bolzen 20 werden bei der Montage
durch am Umfang der Blechplatte 48 angeformte La-
schen 68, die Bohrungen 70 aufweisen, und durch im
Mitnahmeflansch 10 befindliche Durchgangsbohrungen
72 gefiihrt und greifen im montierten Zustand durch die
Durchgangsbohrungen 72. Die Formschlusselemente
100 an der Antriebswelle 16 werden in die Formschlus-
selemente 106 des Mitnahmeflansches 10 eingefihrt.
Ferner werden am Innenumfang der Mitnehmerscheibe
96 sich radial nach innen erstreckende Ausformungen
134 in am AulRenumfang des Mitnahmeflansches 10 ein-
gebrachte Nuten 136 eingefiihrt. Die Blechplatte 48 und
die Mitnehmerscheibe 96 sind uiber die Bolzen 20 gegen
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Verdrehen zueinander gesichert.

[0029] Die Mitnahmevorrichtung 12 wird auf der An-
triebswelle 16 mit einer Schraube 74 gesichert. Das von
einer Trennscheibe gebildete Einsatzwerkzeug 14 be-
sitzt eine von einem separaten Bauteil gebildete, im We-
sentlichen scheibenférmige Blechnabe 42, die in Um-
fangsrichtung 50, 52 hintereinander drei gleichmafig
verteilte, sich in axialer Richtung 54 erstreckende, napf-
férmige Ausnehmungen 76 aufweist, deren Durchmes-
ser geringflgig groler sind als der Durchmesser der Bol-
zen 20. Ferner besitzt die Blechnabe 42 drei gleichmaRig
in Umfangsrichtung 50, 52 verteilte, sich in Umfangsrich-
tung 50, 52 erstreckende Ausnehmungen 78, die jeweils
einen schmalen und einen breiten Bereich 80, 82 auf-
weisen.

DerDurchmesser der Zentrierbohrung 46 der Blechnabe
42 ist so gewahlt, dass das Einsatzwerkzeug 14 auch
mit einem herkdmmlichen Spannsystem mit einem
Spannflansch und einer Spindelmutter auf eine her-
kdmmliche Winkelschleifmaschine aufgespannt werden
kann. Es wird eine so genannte Abwartskompatibilitat
sichergestellt.

[0030] Die Blechnabe 42 des Einsatzwerkzeugs 14
weist drei Formelemente 24 auf, die in Umfangsrichtung
50, 52 gleichmaRig uber den Umfang der Zentrierboh-
rung 46 verteilt sind (Fig. 2). Die Formelemente 24 sind
hierbei von Ausnehmungen gebildet.

[0031] Die Formelemente 22 der Werkzeugaufnahme-
vorrichtung und die Formelemente 24 des Einsatzwerk-
zeugs 14 sind aufeinander abgestimmte, korrespondie-
rende Formelemente zur Vereinfachung einer Montage
des Einsatzwerkzeugs 14. Ferner bilden die korrespon-
dierenden Formelemente 22, 24 ein Codierungsmittel
zur Vermeidung einer Montage eines unzuldssigen Ein-
satzwerkzeugs derselben Art. Hierflir sind die korrespon-
dierenden Formelemente 22, 24 hinsichtlich eines
Durchmessers des Einsatzwerkzeugs 14 aufeinander
abgestimmt, so dass Einsatzwerkzeuge fur den Einsatz
in Maschinen mit hoher Drehzahl ein breites Formele-
ment bzw. eine breite Codierung aufweisen und Einsatz-
werkzeuge fir den Einsatz in Maschinen mit niederer
Drehzahl ein schmales Formelement bzw. eine schmale
Codierung.

[0032] Die Blechnabe 42 des Einsatzwerkzeugs 14 ist
Uber eine Nietverbindung fest miteinem Schleifmittel ver-
bunden und verpresst und ist durch eine in axialer Rich-
tung 64 weisende Ausformung 44 napfférmig ausgefiihrt.
[0033] Bei einer Montage des Einsatzwerkzeugs 14
wird das Einsatzwerkzeug 14 mit seiner Zentrierbohrung
46 auf den die Formelemente 22 in axialer Richtung 54
Uberragenden Teil des Bunds 26 aufgeschoben und ra-
dial vorzentriert. Das Einsatzwerkzeug 14 kommt hierbei
auf Anlageflachen 84 der Formelemente 22 zum Liegen.
Ein Verdrehen des Einsatzwerkzeugs 14 in Umfangs-
richtung 50, 52 bringt die Formelemente 22, 24 zur Dek-
kung. Das Einsatzwerkzeug 14 bzw. die Blechnabe 42
kann anschlielend in axialer Richtung 64 in Richtung der
Anlageflache 30 gleiten, und die Blechnabe 42 kommt
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auf den Bolzen 20 zum Liegen.

[0034] Ein anschliefendes Andriicken der Blechnabe
42 an die Anlageflache 30 des Mitnahmeflansches 10
bewirkt, dass die Bolzen 20 in den Durchgangsbohrun-
gen 72 und die Mitnehmerscheibe 96 gegen eine Feder-
kraft des Federelements 18 auf der Antriebswelle 16 axial
in die vom Einsatzwerkzeug 14 abgewandte Richtung 64
verschoben werden. Hierbei greifen radial nach auf3en
gerichtete Ausformungen 86 der Mitnehmerscheibe 96
in entsprechende Arretiertaschen 88 eines fest mit dem
Getriebegehduse 38 verbundenen Lagerflansches 90
und arretieren die Antriebswelle 16.

[0035] Beim Niederdriicken der Blechnabe 42 auf die
Anlageflache 30 finden die Spannhaken 56 automatisch
in die breiten Bereiche 82 der Ausnehmungen 78 in der
Blechnabe 42.

[0036] Sind die hakenférmigen Fortsatze der Spann-
haken 56 durch die breiten Bereiche 82 der Ausnehmun-
gen 78 der Blechnabe 42 gefiihrt und ist die Blechnabe
42 vollstédndig niedergedriickt, kann die Blechnabe 42
entgegen einer Antriebsrichtung 98 verdreht werden.
Das Verdrehen der Blechnabe 42 bewirkt zum einen,
dass die Blechnabe 42 mit ihrem Rand der Zentrierboh-
rung 46 in den Abstand 28 zwischen den Formelementen
22 und der Anlagefldche 30 des Mitnahmeflansches 10
gleiten und von den Formelementen 22 in axialer Rich-
tung gegen ein Herunterfallen gesichert werden kann.
Zum anderen bewirkt das Verdrehen der Blechnabe 42,
dass die hakenférmigen Fortséatze in die bogenférmigen,
schmalen Bereiche 80 der Ausnehmungen 78 der Blech-
nabe 42 verschoben werden. Dabei wird die Blechplatte
48 mitden Spannhaken 56 durch nicht ndher dargestellte
Schragflachen axial gegen den Druck der Blattfederein-
heit 58 in Richtung 54 verschoben, bis Auflageflachen
der hakenformigen Fortsdtze in den bogenférmigen,
schmalen Bereichen 80 seitlich neben den Ausnehmun-
gen 78 der Blechnabe 42 zur Anlage kommen. Zur
Selbstreinigung sind in die Anlageflache 30 des Mitnah-
meflansches 10 bogenférmige Nuten 138 eingebracht,
uber die aufder Auflageflache 30 liegende, ungewtinsch-
te Partikel nach aufen aus der Mitnahmevorrichtung 12
befordert werden kdnnen:

[0037] In einer Betriebsstellung des Einsatzwerk-
zeugs 14 bewirkt der Druck des Federelements 18, dass
die Mitnehmerscheibe 96 nach oben gleitet. Die Bolzen
20 rasten in den napfférmigen Ausnehmungen 76 der
Blechnabe 42 ein undsichern diese formschlissigin Um-
fangsrichtung 50, 52. Gleichzeitig gelangen die Ausfor-
mungen 86 der Mitnehmerscheibe 96 mit den Arretierta-
schen 88 des Lagerflansches 90 aufer Eingriff und ge-
ben die Antriebswelle 16 frei.

[0038] ZurDemontage des Einsatzwerkzeugs 14 wird
eine Entriegelungstaste 92 in axiale Richtung 64 ge-
driickt. Die Entriegelungstaste 92 driickt die Mithnehmer-
scheibe 96 in axialer Richtung 64, und die Ausformungen
86 der Mitnehmerscheibe 96 kommen mit den Arretier-
taschen 88 in Eingriff. Die Antriebswelle 16 ist arretiert.
Die Bolzen 20 geraten hierbei mit den Ausnehmungen
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76 der Blechnabe 42 aufer Eingriff, und die Blechnabe
42 kann in Umfangsrichtung 52 gedreht werden, bis die
Spannhaken 56 durch die Ausnehmungen 78 gleiten
kénnen. Die Formelemente 22, 24 gelangen hierbei in
eine korrespondierende Lage, und die Blechnabe 42
kann in axialer Richtung 54 entnommen werden.

Bezugszeichen

[0039]

10 Mitnahmeflansch
12 Mitnahmevorrichtung
14 Einsatzwerkzeug
16 Antriebswelle

18 Federelement
20 Rastelement

22 Formelement

24 Formelement

26 Bund

28 Abstand

30 Anlageflache

32 Winkelschleifmaschine
34 Gehduse

36 Handgriff

38. Getriebegehause
40 Handgriff

42 Nabe

44 Ausformung

46 Zentrierbohrung
48 Blechplatte

50 Umfangsrichtung
52 Umfangsrichtung
54 axiale Richtung
56 Spannhaken

58 Blattfedereinheit
60 Ausnehmung

62 Bereich

64 axiale Richtung
66 Bereich

68 Lasche

70 Bohrung

72 Durchgangsbohrung
74 Schraube

76 Ausnehmung

78 Ausnehmung

80 Bereich

82 Bereich

84 Anlageflache

86 Ausformung

88 Arretiertasche

90 Lagerflansch

92 Entriegelungstaste
94 Schragflache

96 Mitnehmerscheibe
98 Antriebsrichtung

100  Formschlusselement
102  Léangenerstreckung
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104  Hohe

106  Formschlusselement
108 Distanzelement

110  Federsteg

112  Anschlusssteg

114  Haltering

116  Ende
118 Ende
120 Breite

122  Auflageflache
124  Auflageflache

126  Starke
128  Codierungsmittel
130 Bund

132  Ubergang
134  Ausformung
136  Nut

138  Nut

140  Innengewinde

Patentanspriiche

1. Werkzeugaufnahmevorrichtung fiir ein Einsatzuver-
kzeug (14) mit einer im Wesentlichen scheibenfor-
migen Nabe (42), insbesondere fur eine handgefihr-
te Winkelschleifmaschine (32) oder eine Handkreis-
sage, miteiner eine Blattfedereinheit (58) umfassen-
den Mitnahmevorrichtung (12), mit der das Einsatz-
werkzeug (14) in axialer Richtung (64) spannbar ist,
wobei die Blattfedereinheit (58) wenigstens einen
sich zumindest teilweise in Umfangsrichtung (50, 52)
erstreckenden freien Federsteg (110) mit zumindest
einem freien Ende (116, 118) aufweist und der Fe-
dersteg (110) an seinem freien Ende (116, 118) eine
von einer Abflachung gebildete, angeformte Aufla-
geflache (122,124) aufweist.

2. Werkzeugaufnahmevorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Federsteg
(110) uber wenigstens einen zumindest im Wesent-
lichen radial verlaufenden Anschlusssteg (112) mit
einem Haltering (114) verbunden ist.

3. Werkzeugaufnahmevorrichtung nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Feder-
steg (110) zumindest teilweise einstiickig mit einem
Haltering (114) ausgeflhrt ist.

4. Werkzeugaufnahmevorrichtung nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der An-
schlusssteg (112) und der Federsteg (110) zumin-
dest im Wesentlichen T-férmig ausgebildet sind.

5. Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net dass der Federsteg (110) zu seinemfreien Ende
(116, 118) hin eine abnehmende Breite (120) auf-
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10.

weist.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einemder vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass derFedersteg(110) eine Starke (126) zwi-
schen 0,7 mm und 1,1 mm aufweist.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einemder vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Blattfedereinheit (58) zumindest ein
bei der Montage mit wenigstens einem Bauteil (20,
56) der Mitnahmevorrichtung (12) korrespondieren-
des Codierungsmittel (128) zur Vermeidung einer
Fehimontage der Blattfedereinheit (58) aufweist.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einemder vor-
hergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch
eine Antriebswelle (16), die zumindest ein zerspa-
nungslos angeformtes Formschluss-element (100)
zur formschliussigen Verbindung in Umfangsrich-
tung (50, 52) mit einem Mittel der Mitnahmevorrich-
tung (12) zur Antriebsdrehmomentiibertragung auf-
weist.

Winkelschleifmaschine mit einer Werkzeugaufnah-
mevorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche.

Handkreissdge mit einer Werkzeugaufnahmevor-
richtung nach einem der vorhergehenden Anspri-
che.

Claims

Tool holding device for an operating tool (14) having
a substantially disc-shaped hub (42), in particular for
a hand-guided angle grinder (32) or a hand-held cir-
cular saw, having a driving device (12) which com-
prises a leaf-spring unit (58) and by means of which
the operating tool (14) can be tensioned in the axial
direction (64), wherein the leaf-spring unit (58) has
at least one free spring web (110) which extends at
least partially in the circumferential direction (50, 52)
and has at least one free end (116, 118), and the
spring web (110) has, at its free end (116, 118), an
integrally formed contact surface (122, 124) consti-
tuted by a flattening.

Tool holding device according to Claim 1, charac-
terized in that the spring web (110) is connected to
aretaining ring (114) via at least one connecting web
(112) which extends at least substantially radially.

Tool holding device according to Claims 1 and 2,
characterized in that the spring web (110) is real-
ized to be at least partially integral with a retaining
ring (114).
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Tool holding device according to Claim 2 or 3, char-
acterized in that the connecting web (112) and the
spring web (110) are realized at least substantially
ina T shape.

Tool holding device according to any one of the pre-
ceding claims, characterized in that the spring web
(110) is of a width (120) which decreases towards
its free end (116, 118).

Tool holding device according to any one of the pre-
ceding claims, characterized in that the spring web
(110) has a thickness (126) of between 0.7 mm and
1.1 mm.

Tool holding device according to any one of the pre-
ceding claims, characterized in that, in orderto pre-
vent erroneous installation of the leaf-spring unit
(58), the leaf-spring unit (58) has at least one coding
means (128) which, upon installation, corresponds
with at least one component (20, 56) of the driving
device (12) .

Tool holding device according to any one of the pre-
ceding claims, characterized by a drive shaft (16)
which has at least one form-fit element (100) inte-
grally formed without cutting, for form-fit connection
in the circumferential direction (50, 52) to a means
of the driving device (12) for the purpose of trans-
mitting drive torque.

Angle grinder having a tool holding device according
to any one of the preceding claims.

Hand-held circular saw having a tool holding device
according to any one of the preceding claims.

Revendications

Dispositif porte-outil pour un outilamovible (14) com-
portant un moyeu (42) pratiquement en forme de dis-
que, notamment pour une meuleuse d’'angle porta-
tive (32) ou une scie circulaire portative, comportant
un dispositif d’entrainement (12) ayant une unité a
ressorts-lames (58), qui permet de serrer 'outil amo-
vible (14) dans la direction axiale (64), I'unité a res-
sorts-lames (58) ayant au moins une branche élas-
tique (110) libre, s’étendant au moins en partie dans
la direction périphérique (50, 52), cette branche
ayant au moins une extrémité libre (116, 118) et la
branche élastique (110) présente a son extrémité
libre (116, 118) une surface d’appui (122, 124) mise
en forme, constituée par une partie aplatie.

Dispositif porte-outil selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
la branche élastique (110) est reliée a une bague de
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10.

fixation (114) par au moins une branche de raccor-
dement (112) dirigée pratiquement dans la direction
radiale.

Dispositif porte-outil selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que

la branche élastique (110) est au moins en partie
réalisée avec une bague de fixation (114).

Dispositif porte-outil selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce que

la branche deraccordement (112) etla branche élas-
tique (110) ont au moins pratiquement une forme de
T.

Dispositif porte-outil selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce que

la branche élastique (110) présente une largeur
(120) qui diminue en direction de son extrémité libre
(116, 118).

Dispositif porte-outil selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce que

la branche élastique (110) a une épaisseur (126)
comprise entre 0,7 mmet 1,1 mm.

Dispositif porte-outil selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce que

I'unité a ressorts-lames (58) comporte au moins un
moyen de codage (128) qui, au montage, corres-
pond & au moins un composant (20, 56) du dispositif
d’entrainement(12) pour éviterun mauvais montage
de l'unité de ressorts-lames (58).

Dispositif porte-outil selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé par

un arbre d’entrainement (16) comportant au moins
un élément de liaison par la forme (100), réalisé par
un formage sans enlévement de copeaux, pour la
liaison par la forme dans la direction périphérique
(50, 52) avec un moyen du dispositif d’entrainement
(12) pour transmettre le couple d’entrainement.

Meuleuse d’angle comportant un dispositif porte-
outil selon I'une des revendications précédentes.

Scie circulaire portative comportant un dispositif por-
te-outil selon I'une des revendications précédentes.
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Fig. 1
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